Hydraulik
Stangendichtungen

DILAG®-Teile (Dichtung + Lager)
Standardausfithrung QFNH

DILAG-Teile sind wartungsfreie Dichtelemente, die
gleichzeitig drei verschiedene Aufgaben lbernehmen:

Abdichten — Abstreifen — Lagern

Friher wurden zur Abdichtung von Stangen meist Nut-
ringe eingesetzt. Um das Eindringen von Schmutz in das
Gleitlager zu verhindern, waren zusétzliche Abstreifer
notwendig. Die Lagerung im Maschinengeh&use cder im
Lagerdeckel erforderte haufig teure Lagerbuchsen, da
die Werkstoffe der Gehduse oder Deckel zum Lagern
wenig geeignet waren. Diese aufwendigen Einzelele-
mente wurden im DILAG-Teil zu einer Dichtungs-
kombination zusammengefalBt.

Aufbau und Wirkungsweise

DILAG-Teile bestehen aus einem metallischen Stitz-
kérper, mit dem die elastische Dichtlippe, das Lagerteil
und der Abstreifer durch Vulkanisation fest verbunden
sind. Das Lagerieil zwischen Dichtlippe und Abstreifer ist
(iber seine tragende L&nge zur Aufnahme von Fett mit
Nuten versehen, die wie ein mehrgangiges Gewinde
verlaufen, Dadurch ergibt sich eine intensive Schmierung
besonders bei kurzen Hilben und hoher Frequenz. Die
Praxis hat gezeigt, daB die Laufzeiten durch die Lagerung
der Kolbenstange im Gummi des DILAG-Teils ins-
besondere bei ungehérteten Oberflachen im Vergleich
zur metallischen Gleitlagerung verldngert werden
kénnen, da keine meBbare Riefenbildung auf der Kolben-
stange auftritt.

Der Innendurchmesser im Lagerbereich des DILAG-
Teils ist bis zu 0,2 mm gréfier als der Stangendurch-
messer, um die im Vergleich zu Stahl etwa 10-fache Aus-
dehnung des Elastomers bei Temperatureinwirkung im
Betrieb auszugleichen.

Die elastische Flihrung der Kolbenstange in der Dichtung
hat sich besonders bei mehrfach- oder parallelgeflihrien
Stangen, z. B. bei Tandemzylindern und pneumatisch-
hydraulischen Vorschubeinheiten als vorteilhaft er-
wiesen. Im Gegensatz zu einer starren metallischen
Lagerung ist bei DILAG-Elementen ein gréBerer Mitten-
versatz bei gleicher Funktionssicherheit zulassig.

DILAG-Teile sind wartungsfrei. Sie bieten sich deshalb
besonders dann als Lagerung an, wenn eine Schmierung
bzw. Nachschmierung nicht moglich ist. Die Seitenkraft-
belastbarkeit des Lagerteils richtet sich nach Hublédnge
und Stangendurchmesser. Im allgemeinen gilt fir die
maximale Belastbarkeit folgende Formel:

Stangen-@ (mm) - 30 (N/mm) = Belastbarkeit (N)
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Anwendungsgebiet

Medium Hydrauliké! auf Mineralélbasis
bzw. schwerentflammbare Druck-
flissigkeiten nach HFA, HFB, HFC

Druckbereich =160 bar

Gleitgeschwindigkeit = 0,5m/s

Temperaturbereich —30°C bis +80°C
{243 K bis 353 K)

Einbauhinweis

DILAG-Teile fir die Hydraulik werden in eine H8-Bohrung
mit einem EinpreBstempel (Zeichnung siehe MaBliste
Seite 59} von der Geréateinnenseite her eingepreBt. Es ist
darauf zu achten, daB das DILAG-Teil nicht gegen den
Haltebund der Bohrung gepreBt wird, weil dadurch eine
Vorschadigung des Dichtelements verursacht werden
kann. Entsprechend den Konstruktionsmafien ist des-
halb in der EinpreBvorrichtung eine Wegbegrenzung vor-
Zusehen, um zwischen Haltebund und Dichtelement
einen Axialspalt von 0,3 bis 0,5 mm sicherzustellen.

Um Fluchtungsfehlern und Schrigstellen beim Ein-
pressen vorzubeugen, soll das EinpreBwerkzeug so kurz
wie mdglich sein. Vor dem Einpressen ist das DILAG-
Teil an seiner Aufenfliche leicht einzudlen oder einzu-
fetten. Der Einbau hat durch zugiges Eindriicken zu
erfolgen. Einschlagen ist unzuléssig.

Bei der Montage der Kolbenstange ist zu beachten, daB
Nuten und Kammern des DILAG-Teils volistAndig mit
Fett auf Mineraldlbasis gefullt sind. Falls andere Fette im
Gebrauch sind, bitten wir um Rlickfrage (iber deren Ver-
wendungsméglichkeit.

Ausbauhinweis

Die Demontage des DILAG-Teils erfolgt mit einem Aus-
preBstempel (siche Seite 59 ,Mafliste’™) in Richtung
Gerateinnenseite. Vor dem Einbau eines neuen Dicht-
elements istdie Bohrung von abgescherten Gummiresten
zu sdubern und auf eventuelle Beschadigung durch das
Auspressen zu Uberpifen.

Werkstoif

Beim Betrieb von Hydraulikanlagen mit Druckfilissigkeit
auf Mineral6l- oder synthetischer Basis werden an die
Abriebfestigkeit des Werksioffs besondere Anforde-
rungen gestellt. Deshalb wird bei den DILAG-Teilen ein
darauf speziell abgestimmter SYGUMIN-Werkstoff auf
NBR-Basis mit 80 Shore A eingesetzt, der eine lange
Gebrauchsdauer bei guten Gleiteigenschaften ermég-
licht.

Bearbeitungshinweise

Kolbenstange Ry = 0,5—2,5 um
tp=50-70%
Gehédusebohrung Rie = 10-16 um
to =50-70%
Werkstiickkanten gratfrei Ubergang
DIN 6784, Teil 1. -0, 0.2 max
{(Entwurf) =01 Q_
Bezeichnungsschema:
QFNH 16 25 vV G 02
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Bild 40: Einbaubeispiel flir ein DILAG-TeiI Bauart QFNH
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Bezeichnung Dichtung Einbauraum @ Einbau- bzw. Ausbauwerkzeug
dy | Dn{ H | hy | he | dy d| D | Dzx|a]|]dg | Dg| ds |Dg|b1| b R
Tol. hg [ H8 | +0.1 +0,1|-0,1{+0,1|-0,1 [ min | min |+ 0,3
QFNH B8-15 VG02 815127282 (115] 8|15 |125| 03147 |11 |122|104]|5 4 0,5
QFNH 10-17 VGo02 10 | 17 | 157|282 |135| 10| 17 {145|0,4]|16,7|13 | 142|124 5 4 0,5
QFNH 12-19 VGo02 12|19 (16 |4 | 25|155( 12|19 165|04]18,7|157(16,2|144|55( 45| 0,5
QFNH 14-21 VGo02 14121 (17 |4 (25(175( 14 | 21 {185|0,4)20,7|177(182(1684 (55| 4,5 | 0.8
QFNH 15-23 VG02 15| 23 (18 |35|3 |185| 15|23 ,;195|04227[19,1(192|174|55( 45| 0,8
QFNH 16-25 VGO02 16| 25 (175|5 {3 |205( 16| 25 (21,5|04]247205(21,2(194(6,5| 5 0.8
QFNH 18-27 VGO02 18| 27 (195|456 35 225( 18 | 27 1 23,5|0,4]26,7|225|23,2(21,2(6,5| 5 0,8
QFNH 20-29 VG 02 20 29|22 |5 [35(245| 20|29 |255|04]|287|245|252(23,2|65| 55|08
QFNH 22-31 VGO02 22 (31|22 |5 [35(265| 22|31 (275|04]|30,7|265|272|252|65( 55| 0.8
QFNH 25-35 VGO02 25 35|27 |5 [35]30 | 2565|3531 |04]347|295|30,7(287|65]|55]| 0,8
QFNH 26-36 VGO02 26 (36|27 |5 [35|3 | 26|36{32 |04]|357|306|31,7|287|65(55]| 0,8
QFNH 30-41 VGO02 30 (41|32 [55(35|35 | 30|41 (365|04]|40,7|347|362|337|7 55108
QFNH 32-43 VG 02 32 43|32 |55(35|37 |32|43385|04]427|367|382(357|7 55|08
QFNH 35-46 VGO02 35|46 |34 | 553540 | 35|46 |415|04]457|40 |41,2(387|7 55|08
QFNH 36-49 VGUO1 | 36 | 49 |435|5 | 35|44 36 | 49 |50,5|0,4|48,7|38,5(503|397|7 55| 0,8
QFNH 40-51 VGO02 40 [ 51 (34 | 553545 | 40| 51 |465|04]|507 |45 [462|43,7|7 55|08
QFNH 45-56 VGO02 45 56 (37 |55135|50 | 45|56 {515|04]|557|50 |[51,2|487|7 55| 0.8

Fettgedruckte Abmessungen = Vorzugsreihe

Konstruktions- und MaBanderungen vorbehalten

59




